Servis makinalar -4
BERKOL taslama makinasi BraCker

BERKOL taslama

Silindir bakim at6lyeleri icin taslama ve bakim makinalar

Giivenilir calistirma, sezgisel
kontrol ve kolay ayar



Brécker . BERKOL taslama

l.‘]ST'.‘]NAVANTAJLAR

BERKOL
supergrinder

Kullanic1 dostu isletim

« Farkl bir silindire hizli déniistiirme

Optimum taslama prosesi
- Ozel olarak gelistirilmis BERKOL tasla-

ma diski, taslama sirasinda tikanmayi1 ve
dolayisiyla zararli1s1 olusumunu énler

* Entegre 6lciim sistemi

» Boyuta gore taslama veya ayrimsal
taslama

olanag

» Kolay kullanmc1 yénlendirmesi icin dokun-

matik ekranli kullanici dostu arabirim

» Sekiz dil, Cince dabhil
» Ergonomik, rahat calisma pozisyonu

« Kullanici olmadan iki saate kadar
calisabilir

- Taslama 6ncesi siralama fonksiyonu

Universal yiikleme [svicre kalitesi

+ Magazinlerde tiniversal yiikleme ve » Dayanikli ve giivenilir
bosaltma, her biri 150 mil (tist silindir) » Tekrarlanabilir Ra degerleri ve yiiksek
161N paralellige sahip dogruluk

» Calisma araligi capi: 19 mm - 42 mm - Optimum diisiik durus siiresi oran
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BERKOL supergrinder

Tam otomatik taslama sistemi

BERKOL supergrinder (SG); taslama sanatimi mitkemmeli- Tasarim modiiler bir yapiya dayanir. Temel makina SG, cesitli

yet seviyesine ulastiran taslama makinalarinin yeni neslini modiillerin bir kombinasyonu kullanilarak misteri spesifi-

temsil eder. kasyonlarini karsilayacak sekilde olusturulabilir. Modiiller;
giris ve ¢ikis magazinini, él¢lim sistemini ve Berkolizasyon
Unitesini icerir.
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Modiil L (Genis) Modiil M (Olciim) Modiil B (Berkolizasyon)

« Genis tiniversal yiikleme ve bosalt- * Entegre olctim sistemi Ust silindir mansonlar, ek is giicii
ma magazinleri » Aynimsal taslama icin kullamlabilir  cabasi olmadan taslama sonrasinda

« Kullanici olmadan iki saate kadar » Taslama 6ncesi siralama fonksiyonu  dogrudan diizgiin bir sekilde berkolize
calisabilir (mansonun capina ve + Boyuta gére taglama icin de kullam- edilebilir. Bu otomatik modiil, elekt-
magazinin ne kadar dolu olduguna labilir ronik olarak kontrol edilir ve taglama
bagl olarak) prosesiyle senkronizedir.

« 450 mile (tst silindir) kadar yiikle-
me kapasitesi  (mansonun capina
bagl olarak)

Avantajlar:

- Daha az mansona sarma
+ Daha az ig durus siiresi

« Daha az hasarli manson
+ Daha ekonomik tiretim

BERKOL supergrinder - bir basari hikayesinin devami

Son teknoloji triinti BERKOL makinalar1, minimum enerji tiiketimi icin tasarlanmistir. Bu makinalar; bircok dilde kullanic
yonlendirmesi saglayan, kullanici dostu dokunmatik ekranli panellerle donatilmistir. Taslama kapasitesi saatte 350 (st
silindire kadar ulasir.

BERKOL yiiksek performansli rektifiye ~ Makina, kullamici dostu dokunmatik ek- ~ Cok dilli kullanic1 yonlendirmesi
(taslama) tas ranl panel kullamlarak ¢alistirlabilir



Taslama teknolojisi
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Mansonlarin yiizey bitim islemi iplik kalitesini dogrudan etkiler

Mansonlarin kalitesi ancak tiim kullanim &mirleri boyu-
nca mansonlar uygun sekilde muhafaza edildigi takdirde
saglanabilir. Bakim; diizenli taglama, optimum yiizey
plrlzlulugl ve gerektiginde yeni taslanmis mansonlarin
ylizey islemesini kapsar. Optimum bakim; mikemmel
diizglin calisma, minimum mansona sarma ve daha
distk iplik kopusu sayisi ile sonuclanacaktir.

Taslama periyodu; kaplama (manson) kalitesi, manson
shore sertligi, uygulama ve 6zel kalite gereksinimlerine
gore belirlenir. Optimum yiizey pirizluligi; kaplama
(manson) malzemesine, uygulamaya ve iklime baghidir.
Yiizey puriizlilugi; kaplamanin (mansonun) sarma olus-

turma egilimi tizerinde 6zellikle glicli bir etkiye sahiptir.

0,8 ila 1,0 pm ortalama piiriizliiliikle (Ra) iyi sonuclar
elde edildi.

Kompakt ve hava jetli iplikgilikte tist silindirler igin
bakim periyotlar daha fazladir. Bunun nedeni, kom-
paktlama sistemleri icin cekim prosesinin, klasik ring
iplikcilige kiyasla 6n siradaki tst silindirlerde bulunan
mansonlari daha hizli asindirmasidir.

Her durumda, uzaklastirma orani cok diisiik olmamalidir:
Aksi takdirde, eski kaucuk malzeme "taslanmis" yiizey-
de kalir, ylizey sertliginde ve manson diizgiinligiinde
varyasyonlara yol acar. Taslama derinliginin ¢cap1 0,2 ve
0,3 mm arasinda olmalidir.

Uygulama Kaplama (manson) tipi iplik numarasi araligi Taslama periyodu saat Taslama periyodu saat
Diizenli egirme Kompakt egirme
Ring iplik makinasi ¢ikis tist 70 shore A'ya kadar 1250 - 1750 625-875
sitindiri 70 - 75 shore A 1500 - 2000 750 - 1000
Besleme ust silindirleriicin 76 shore A ve Uzeri 2000 - 2500 1000 - 1250
taslama periyotlar ikiye ;
katlanabilir 70 shore A'ya kadar 1000 - 1500 500 - 750
70 - 75 shore A 1250-1750 625 -875
76 shore A ve iizeri 1750 - 2250 875-1125
70 shore A'ya kadar Tavsiye edilmez Tavsiye edilmez
70 - 75 shore A 1000 - 1500 500 - 750
76 shore A ve iizeri 1250 -1750 625-875

Kompakt iplik makinalarinda st ¢ikis silindiri igin 70 shore A ve iizeri kaplamalar (mansonlar) nerilir.
Daha yumusak kaplamalar (mansonlar) icin taslama periyodu %20 - 30 daha kisa olmalidir.

Fitil makinas 70 shore A'ya kadar 2500 - 3000 1250 - 1500
fst gikas silindirleri 70- 75 shore A 3000 - 3500 1500 - 1750
76 shore A ve lizeri 3500 - 4000 1750 - 2000
Cer makinasi 70 shore A'ya kadar 500 -750 250 - 375
70 - 75 shore A 500 - 750 250-375
76 shore A ve iizeri 550-750 275-375
Tarama: koparma silindiri 67 shore A 1500 750
cekim sistemi 67 shore A 1500 750
ust ¢ikis silindirleri
80 - 82 shore A 1500 (kontrol) 750 (kontrol)
Open end iplikgilik 80 shore A 1500 750
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AVANTAJLAR

Hepsi bir arada Hizli degistirme

« Tiim eksen boyutlar i¢cin otomatik « Ayarlar farkli taslama gorevleri
taslama icin kolayca diizenlenebilir

* Calisma araligi cap1 19 mm - 140 mm * Alet gerekmez

* Merkezler arasindaki maks. mesafe * Boyuta gore taslama veya
490 mm ayrimsal taslama

Kanitlanmis BERKOL

teknolojisi o -
« Optimum iplik kalitesi icin Gstiin M.]mmum Cnerji
taslama sonuclari tiketimi

» Entegre ol¢lim sistemi - Endiistrideki en diisiik enerji

» Taslama dncesi siralama fonksiyonu tiiketimi



BERKOL multigrinder

Hepsi bir arada taslama makinasi

Bir iplikhanede kullanilan tim dst silindirler ve uzun

mansonlar, sadece tek bir makina kullanilarak islene-
bilir. Herhangi bir merkezden kilavuzlamali tist silindir
tasarimi, BERKOL multigrinder tizerinde tam otomatik
olarak taslanabilir. Saatte 150 (st silindire kadar tasla-
ma kapasitesi elde edilebilirken BERKOL multigrinder
30 dakika boyunca gozetimsiz birakilabilir.
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Ayrica 490 mm'ye kadar eksen uzunluguna sahip uzun
mansonlar yar1 otomatik modda taslanabilir. Bu iki uygu-
lamanin tek bir taslama makinasinda kombine edilmesiyle
her bir iplikhanede sadece bir taglama sistemi gerekir.
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Tim (st silindir ve uzun manson tipleriicin Sezgisel isletim

19ila 140 mm capin- Hava jetli ve OE silindir-
daki ve maks. 490 mm leriicin yar1 otomatik
uzunlugundaki hazirlik taslama

mansonlarinin yar
otomatik taslanmasi

BERKOL multigrinder MGLQ
otomatik taslama sistemi

Hazirlik mansonlarinin yari otomatik taslanmasi ve
taslama prosesi sirasinda ek islem kontroliiyle egirme
ve fitil mansonlarinin otomatik olarak taslanmasi icin
taslama tinitesi. 70 mil (iist silindir) icin magazinde
tiniversal yikleme.

Yardimci taglama sistemi Kolay ¢ok dilli kullanic1 yon-

kullanilarak mansonlarin lendirmesi ve 6gretim modu

opsiyonel yar1 otomatik sunan dokunmatik ekran. 50

taslanmasi taslama prosediiri depolana-
bilir

BERKOL multigrinder MG
yari otomatik taslama sistemi

Hazirlik mansonlarinin, OE kistirma silindirlerinin
(mandrel tizerinde taslama) yari otomatik taslanmasi ve
ozel kullammlara yonelik (penye makinalari icin kopar-
ma silindirleri gibi) konik taslama i¢in taslama makinas:.
Fitil, ring ve hava jetli iplik makinalarinda kullanilan Gst
silindirler igin taslama st silindir ek parcasi ile opsiyo-
nel taslama.
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supergrinder modiilleri multigrinder
supergrinder M L B MGLQ MG

Calisma programlar:

Otomatik evet evet evet evet evet hayir
Manuel taslama hayir hayir hayir hayir evet evet
EEE{::}?IES;Erta§Iama icin de evet evet evet evet evet evet
Ayrimsal taslama hayir evet hayr hayr evet hayir
Tasnif hayir evet hayr hayr evet hayir
Tesviye yar1 otomatik

Gozetimsiz isletim

1 saate kadar

2 saate kadar -

30 dakikaya kadar -

Yiik kapasitesi (cap 32)

150 mile (st
silindire) kadar

450 mile (Ust

silind

ire) kadar

75 mile (Ust silindire)
kadar

Taslama hassasiyeti

Ra > 0,5 olan ve doniis hassasiyeti 0,02 mm'den daha biiyk olan kauguk yiizeyler

uzun mansonlar, OE
kistirma silindirleri. Fitil,

ring, fitil, hava PR o ring ve hava jetli iplik ma-
Uygutama alam jetli 2 il W kinalarinda kullanilan tst
silindirler igin opsiyonel
taslama ek parcasr.
Calisma aralhigi:
24 mm*
Min. cap 19 mm 24 mm Uzun mansonlar igin 19
mm
90 mm*
Maks. cap 42 mm 42 mm (90 mm*) Uzun mansonlar icin
140 mm
Merkezden kilavuzla- -
mali Ust silindirler i¢in A TG sy
Maks. mil (iist silindir) uzunlugu 190 mm 170 mm " 500 mm (yar otomatik
(otomatik taslama) taglama)
Makina kontrolii pnématik/PLC/kademeli motor tahrikli
Kontrol paneli dokunmatik ekran
Dil Almanca, Ingilizce, Cince, Italyanca, Ispanyolca
Ariza arama ekranda otomatik tanilama
Berkolize islemi hayir hayir hayir evet hayir hayir
Aletler:
Standart fiyata dahildir
Guvenlik CE standardi uyarinca tamamen sigorta korumalidir
. ¢ap 200 mm cap 225 mm
Taslama diski boyutu genislik 200 mm genislik 20 mm
Taslama diski kalitesi BERKOL &zel taglama diski
Bakim/servis son derece diistik bakim
Emme islemi 1.500 m*/sa (ayn iinite)
Gerekli alan 35%x22m - +1,3%x22m +0,8x22m 3,4x28m 29%x2,0m
Agirlik 550 kg - +240 kg +190 kg 910 kg 720 kg
Basingli hava kaynagi 6 - 10 bar

Hava tiiketimi

maks. 150 l/dk

*taslama ek parcasiyla
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BERKOL bakim makinalari

Presler ve yaglama aparatlar

BERKOLUBE

Servis atélyesi igcin pnomatik Gst silindir yagla-
ma (initesi. Eksenel olarak yaglanmis olan tiim
ust silindirlere bakim yapilabilir.

+ Rulman basina gres miktan
0,2 cm®'ten 2,0 cm®'e ayarlanabilir

+ Saatte 600 ila 800 ust silindir
kapasitesi

+ Pnématik iki elle giivenlik
kontroliiyle CE uygunlugu

- 25 kg gres konteyneri 20000 ila
22000 st silindir icin yeterlidir

- Standart olarak tedarik edilen gres:
Kliiber Staburags NBU 12/300 KP

Yaglama tnitesi BOS-01

Ring iplik ve fitil makinalarinda yaygin olarak kullanilan
tiim Ust silindirler icin manuel yaglama tnitesi

Pnématik pres PP125-H100

Ring iplik, fitil ve hava jetli iplik makinalarinda kullanilan
tst silindirlerin ve OE Ust ¢ikis silindirlerinin tizerindeki
kisa aliminyum pres mansonlarini takip ¢ikarmak icindir.

+ 20 - 45 mm pres aralig
+19-30 mmic cap
+ 60 mm'ye kadar kaplama (manson) capr
+ Pres basinci: 6 bar'da: 6500 N
8 bar'da: 8600 N
+ Calisma basinci 6 - 8 bar

10



Elektrohidrolik pres APH50-H500EV
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Hazirlik makinalari ve penye makinalarinin st silindir-
lerinin tizerindeki uzun aliiminyum pres mansonlarin
takip ¢ikarmak igindir

+ 490 mm'ye kadar pres aralig

+ 35 mm'ye kadar i¢ cap

+ 80 mm'ye kadar kaplama (manson) cap1
+ Maks. 29000 N'ye kadar pres basinci

« Calisma basinc1 80 - 100 bar

Plrtzlulik test cihaz

Shore A sertlik test cihazi

Tammlanan pirizlilik standardinin iz, kolay
ve diizenli olarak izlenmesi icin.

Mansonlarin ve baski silindirlerinin ylzey sertligini
belirlemek ve izlemek i¢in Shore A durometresi.

Es merkezlilik test cihaz

Ust silindirlerin ve yatak pimlerinin es merkezliligini
ve paralel olup olmadigini test eder.

Olciim araligr:
« Silindir cap1 20 mm ila 100 mm
+ Maks. silindir uzunlugu 450 mm

11
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